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DAS KONZEPT

Frigolink ist Ihre ideale Plattform zur Realisierung fast aller
Automatisierungsaufgaben in der Kéltetechnik.

Frigolink bietet viele anspruchsvolle Systemldsungen mit weni-
gen verschiedenen Modulen. Software- statt Hardwarevielfalt
und Parametrieren statt Programmieren sind zukunftsweisende
Eigenschaften des Systems. Die Module sind kompakt, vielsei-
tig und tber Datenbus vernetzt. Frigolink-Hauptmodule werden
in Schaltschrénke eingebaut, die Feldmodule mit den Ein- und
Ausgéngen kdnnen hingegen auch in Mébelleisten und Elektro-
verteilungen untergebracht werden. Eine ideale Kombination
aller Vorteile: Bedienen und Anzeigen am Schaltschrank, den-
noch bei Bedarf kurze Kabelwege fiir Sensoren, Ventile und
Schaltbefehle.
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EIN STARKES TEAM

Ein Frigolink-System nutzt moderne Netzwerktopologien, verhalt
sich teamorientiert und kann aufgrund der verteilten Intelligenz
besser auf Krisen reagieren.

Die Frigolink-Hauptmodule verfligen Uber hohe Rechenleistung
und zwei voneinander unabhdngige, elektrisch isolierte CAN-
Schnittstellen. Uber den Kommunikationsbus werden wichtige
Systemdaten wie Alarme und Ubergeordnete Steuerbefehle,
aber auch komprimierte Messwertlisten zur spateren Archivie-
rung an PCs oder Server (ibertragen. Uber den Feldbus jedes
einzelnen Hauptmoduls werden Mess- und Steuersignale
in Echtzeit mit den Feldmodulen ausgetauscht, ohne den
Kommunikationsbus zu belasten.

Daraus resultieren folgende Vorteile:

Je groBer die Anlage, desto mehr unabhé&ngige Organisations-
einheiten und voneinander unabhangige Netzwerke schiitzen
Sie vor einem Totalausfall.

Die betroffenen Frigolink-Feldmodule Gbernehmen bei Ausfall
eines Feldbusses selbststandig die Regelfunktion und stellen
damit einen Notbetrieb sicher. Uber den Kommunikationsbus
wird dieser Zustand prézise gemeldet.

Teilinbetriebnahmen sind kein Problem, da Sie am Hauptmodul
noch nicht in Funktion befindliche Feldmodule schnell und ein-
fach tiber Men(i oder Schalterkarte inaktiv machen kénnen.

EINFACH UND SICHER

DIE DATENBANK

Unser Bedienkonzept ist revolutiondr einfach. Sie kennen das
Prinzip bereits von Ihrer Waschmaschine: So, wie Sie dort »30
Grad pflegeleicht« einstellen, wéhlen Sie bei Frigolink zum
Beispiel »TK-Raum-Elektroabtauungz.

Hinter dieser einfachen Eingabe verbergen sich bis zu 60 Soll-
werte, die die Monteure bisher immer wieder manuell fiir jede
neue Kiihlstelle festlegen mussten.

Neben der offensichtlichen Zeitersparnis vor Ort kommt es mit
Frigolink auch seltener zu Fehlern, insbesondere bei Umbauten
unter hohem Zeitdruck. Der Experte schatzt es natlrlich, trotz-
dem jeden einzelnen Eingabewert individuell vor Ort oder {ber
Ferneingriff verdndern zu kénnen.

Ein -/Ausgabe
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PLUG AND PLAY

Die Sollwerte, die Zuordnungen zu den Feldmodulen und die
individuellen Textinformationen flillen den internen Speicher
jedes einzelnen Hauptmoduls mit mehreren tausend Werten.

Deshalb haben wir den Speicher steckbar gemacht. Der
Speicher, das sogenannte Memory-Modul, ist in einem robusten
monteurfreundlichen Gehduse eingebaut.

So konnen Sie zum Beispiel die Eingaben bereits im Biiro vorbe-
reiten und den Monteuren fertig parametrierte Memory-Module
mitgeben. Auch schnelle Gerdtewechsel ohne neue Parametrie-
rung sind mit dem Memory-Modul problemlos maglich.



DAS LOGBUCH

Jedes Frigolink-Hauptmodul flihrt ein eigenes Loghuch, das
sowohl Stérmeldungen als auch wichtige Betriebszusténde
mit Datum und Uhrzeit protokolliert. Dazu zdhlen beispielswei-
se nicht nur Ubertemperaturmeldungen, Verdichterstorungen,
manuell abgeschaltete Kiihlstellen und manuell eingeleite-
te Abtauungen, sondern auch Ferneingriffe tUber Modem.
Bei Ferneingriffen wird sogar die Seriennummer des Kopier-
schutzsteckers vom sendenden PC protokolliert. Somit werden
Systemeingriffe nachvollziehbar.

DIE DOKUMENTATION

Fir die Dokumentation von Temperaturen, Driicken, Stellsignalen
und digitalen internen oder externen Schaltsignalen verfiigt
Frigolink {iber zwei getrennte batteriegepufferte Logspeicher.

Fiir den Frigoplot-Speicher steht je Hauptmodul ein individu-
ell einstellbarer Zeittakt zur Verfligung. In héchster Auflosung
konnen alle Messwerte einmal je Minute gespeichert wer-
den. Die Aufzeichnungsdauer vergroBert sich mit verringerter
Aufldsungsdichte.

Der Dokuplot-Speicher hilft, digitale und analoge Messwerte
komprimiert abzulegen. Dies ist besonders dann interessant,
wenn Daten lickenlos {iber Monate oder gar Jahre archiviert
werden sollen. In jedem Hauptmodul sind standig iber 50 digi-
tale und analoge Messwerte der letzten sechs Tage gespeichert.
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EIN GUTES GEDACHTNIS.

Die Ubertragung des gesamten Dokuplot-Speichers iiber eine
schnelle Datenverbindung nach auBen bendtigt dank leistungs-
fahiger Kompression weniger als 30 Sekunden je Hauptmodul.
Entsprechend wenig Platz wird auf der Festplatte des archi-
vierenden Rechners bendtigt, sodass gleichzeitig Daten vieler
Anlagen fir lange Zeit im Dokuplot-Format archiviert werden
konnen.

Dokuplot ist eine einzigartige Technologie, die in Frigolink dank
hoher Rechen- und Speicherkapazitat realisiert werden konnte.

Sie werden dieses Feature schdtzen lernen, wenn Sie viele
Daten Uber einen langen Zeitraum sicher verwalten wollen und
einen schnellen Zugriff bendtigen.

FRIGODATA XP

Die ideale Ergénzung flir Frigolink ist die Software Frigodata XP.
Frigodata XP lernt und speichert beim ersten Kontakt mit der
Anlage automatisch die Konfigurationen, die Reglerstrukturen
und die Parameterlisten. Alle am Bus angeschlossenen
Hauptmodule mit ihren jeweiligen Feldmodulen stellen sich
sozusagen vor, einschlieBlich ihrer individuellen Benennungen,
Parametrierungen und Beschriftungen der Betriebs- und
Storeingénge. Spatere Anderungen in der Anlage werden von
Frigodata XP beim néchsten Kontakt ebenfalls automatisch
erkannt und gespeichert. Im Zusammenspiel von Frigolink mit
Frigodata XP kdnnen Sie nahezu unbegrenzt groBe Kélteanlagen
automatisieren.
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ALLES UNTER KONTROLLE.

Mit Frigodata XP konnen Sie individuelle Texte in das Frigolink-
Hauptmodul laden und speichern, z.B. flr Anlagenteile, Stor-
und Betriebseingdnge oder Sensoren.

Vor Ort oder offline in der Werkstatt bei der Schaltschrankpriifung
konnen Sie auBerdem mit Frigodata XP komplette Installationen
aus bereits realisierten Projekten mit allen Feldmodulstrukturen
und Signalbezeichnungen 1:1 in neue Hauptmodule iibertragen
und reduzieren damit Zeitaufwand und Fehler auf ein Minimum.

Auslesen und Auswerten des einzigartigen Dokuplot-Speichers
in Frigolink sind eine besondere Spezialitat von Frigodata XP.
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DIE EXPERTENRUNDE

Frigolink Hauptmodule enthalten das Expertenwissen fiir alle
Bereiche der Kaltetechnik und fiir das gesamte Geb&ude.
Systemldsungen mit Frigolink gibt es bereits fiir Kihlstellen,
Verbundanlagen, Kéltetrdger- und Wéarmeriickgewinnungssys-
teme, Warmepumpen, Heizungs- und Liftungsanlagen sowie
zur Beleuchtungssteuerung.

TECHNOLOGIE MIT ZUKUNFT

Energieverbrauch und Umweltbelastung hdngen eng zusammen.
Neue Regelstrategien werden eine weitere deutliche Senkung
des Energieverbrauchs ermdglichen. Die Verdichtung wichtiger
MessgroBen und deren automatisierte Auswertung schaffen die
Entscheidungsgrundlage, die Okobilanz und die Betriebskosten
deutlich zu senken. Softwaremodule fiir Frigolink werden stén-
dig weiterentwickelt und ergénzt. Sie dirfen auch in Zukunft viel
von uns erwarten.

WURM GMBH & CO. KG ELEKTRONISCHE SYSTEME
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